Spezial-Beton Tehniliste andmete leht
TF10

TEKSTIILPEENBETOON

TF10 CARBOrefit® TEKSTILPEENBETOON

KATSEPROTOKOLLID JA TUNNISTUSED

» Betooni parandusslisteem vastavalt standardile:
- EN 1504-3 Kandvate ja mittekandvate konstruktsioonide parandust66d
- EN 13813 Tasandusmérdid ja pérandate tasanduskiht.

» Sobivuse tdend lldise ehitusloa (abZ) alusel raudbetooni tugevdamiseks sisinikbetooniga,
kasutades CARBOrefit® protsessi (loa nrZ 31.10-182)

» Suur kilma ja kilmumis-/sulamiststiklite ja ja&térjesoolade vastupidavus - tdestatud CIF- ja CDF-
meetoditega

» Suur vastupidavus tugevale keemilisele rinnakule, tdendatud vastavalt DIN 19573

» Ehitusmaterjalide klass A1 (mittesuttiv) - klassifitseeritud vastavalt DIN EN 13501-1

» Tehasesisene tootmiskontroll vastavalt standardile EN 1504-3 ja EN 13813

» Valine jarelevalve Kiwa GmbH Polimeeriinstituudi poolt

» Katsetamine vastavalt DVGW té6lehtedele W270, W347 ja W300

» Ettevdtte sertifitseerimine vastavalt standarditele DIN EN ISO 9001: 2015 ja DIN EN ISO
14001:2015

CARBOrefit® siisteem maératleb tekstiilbetooni valmistamise ja kasutamise kvaliteedinduded.
Ststeem hdlmab innovaatilise komposiitmaterjali komponente, nende tootmisprotsesse,
komposiitmaterjalist valmistatud voi selle abil toodetud lahendusi ning nende kasutamist
raudbetoonkonstruktsioonide tugevdamisel ja parandamisel.

PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG juhib tdhelepanu sellele, et TF10 CARBOrefit®
Tekstiilpeenbetoon on ks CARBOrefit® sisteemi komponentidest, mille kasutamine
terasbetoonkonstruktsioonide tugevdamisel on hdlmatud Uldise ehitusjarelevalve loaga (abZ).
Kui tugevdamistodd soovitakse teostada sertifitseeritud CARBOrefit® siisteemina, tuleb tellijale
esitada k&ik selle sisteemi kasutamiseks ndutavad vastavus- ja kvaliteeditdendid.

KASUTUSNAIDE
Raudbetoonkonstruktsiooni konstruktiivne remont TF10 CARBOrefit® Tekstiilpeenbetooniga
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TEKSTIILPEENBETOON

OMADUSED

» Kasutusvalmis tsemendipdhine peenbetoon, mis on spetsiaalselt vélja tdotatud kasutamiseks
CARBOrrefit® susinikkiust armeeringuga

» Tuleb ainult joogiveega segada

» Paigaldatav kasitsi voi margpritsimisel

» Pehme-plastne konsistents suurepéarase stabiilsusega vertikaalsetel ja pea kohal asuvatel pindadel

» Suurepérane téodeldavus MAWO-PAGEL® tiheda materjalijoaga margpritsimisel.

» Suur kilma ja kiilmumis-/sulamiststklite ja jaatérjesoolade vastupidavus

» Madal elastsusmoodul

» Suur paindetugevus

» Suur vastupidavus tugevale keemilisele riinnakule

» Mittesuttiv

SUSTEEMI KOMPONENDID

RMO02 Korrosioonikaitse
TF10 CARBOrefit® Tekstiilpeenbetoon

KASUTUSALAD

» Suure jdudlusega peenbetoon slsinikkiust armeeringu maatriksmaterjalina:
» Betoon-, raudbetoon- ja pingebetoonkonstruktsioonide tdmbetsooni konstruktiivne tugevdamine
» Konstruktsioonides vajaliku betoonikihi paksuse véhendamine

- Ehituskonstruktsioonides

- Konstruktsiivsete parandustédde korral

NIISKUKLASSID LEELIS-RANI REAKTSIOONI KESKKONNAKLASS| MAARAMINE VASTAVALT:

SEISUKOHALT DIN EN 206-1 / DIN 1045-2

Niiskusklass WO WF WA WS XO XC XD XS XF  XA* XM XWW

TF10 PP — 1234123 1231234123123 123
TF10 ©¢ eo00 000 0600 06000 000 o eoe

K&ik PAGEL toodetes kasutatud *Sulfaadirannak kun 1500 mg /1

talte,materja.lld on VaSFavuse,s DI,N, EN 12620 ** koos taiendavate kaitsemeetmetega vastavalt standardile DIN
leelisetundlikkusklassile E1 ja parinevad 1045-2

ohututest allikatest



Spezial-Beton

TEHNILISED ANDMED

Tehniliste andmete leht

TF10

TOUP TF10
Tera suurus mm 0-1
Vee kogus % 14
Toéodeldavusaeg u. min. 60
Kuivmérdi kulu u. kg/m?3 1,9
Véarske mérdi mahumass u. kg/m? 2150
Kihi paksus mm 3-30
Vajumvalguvuse 1a8bimdot
Survetugevus* 1p N/mm? >15
7p N/mm? > 40
28 p N/mm? >80
Paindetugevus 1p N/mm? >3
7p N/mm? >5
28p N/mm? >38
Nakketugevus 7p N/mm? >2,0
Klassifikatsioon vastavalt EN 1504-3 R4

* Painde- ja survetugevuse katse vastavalt standardile DIN EN 196-1
** Lubatud kihi paksus vastavalt standardile ZTV-ING 50 mm

Markus: K&ik vérske ja kivistunud mordi katsed tehakse temperatuuril 20 = 2 °C. Katsekehasid hoitakse
parast esimest 24 tundi kuni tugevuskatseteni vees temperatuuril 20 = 2 °C. Kdrgem v&i madalam
temperatuur mdjutab varske ja kivistunud mérdi omadusi ning katsetulemusi. Vajaduse korral voib
kdrgema temperatuuri korral konsistentsi korrigeerida lisatava vee kogust véhendades.

Séilitamine: 12 kuud alates tootmiskuupdevast. Hoida jahedas, kuivas ja kilmumise eest kaitstult
originaalpakendis

Pakend: 25 kg kott, euroalus 1000 kg

Ohuklass: Ei ole klassifitseeritud ohtlikuks kaubaks, jargige pakendil olevaid juhiseid.

GISCODE: ZP1

PAGEL® TOOTE KOOSTIS:

Tsement: vastavalt standardile DIN EN 197-1

Taitematerjal: vastavalt standardile DIN EN 12620

Lisandid: vastavalt standarditele DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (lendtuhk, mikroranidioksiid
jne)
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PAIGALDUS

ALUSPINNA ETTEVALMISTUS:

Eemaldage lahtised ja nakkumist takistavad osad,
nagu tsemendipiim, mustus, jne, kasutades
sobivaid meetodeid (nt. kdrgsurveveepesu,
haavelprits, jne) kuni stabiilse terastruktuuri
paljastumiseni. Tagatud peab olema piisav
tdmbetugevus (tavaliselt = 1,5 N/mm?, KEW = 1,0
N/mm2).

Niisutamine:
Niisutada betoonaluspinda 6-24 tundi kuni
kapillaarse kullastumiseni.

Terasarmatuur

Armatuuri ja ka muude metallosade pinna
ettevalmistamise aste |ahtub kehtivate eeskirjade
nduetest ja selles tuleb enne pealekandmist tagada.

Vérvilised metallid

Tsement ja tsemendipShised ehitusmaterjalid
pohjustavad varvilistele metallidele (nt alumiinium,
vask, tsink) s6dvitavat mdju. Palun kiisige meie
tehnilist nGu.

SEGAMINE:

Kuivmort on kasutusvalmis ja tuleb ainult veega
segada. Selleks valage umbes 80% tootepakendil
margitud maksimaalsest segamisvee kogusest
puhtasse ja sobivasse segamisndusse. Lisada
kuivmort ja segada vahemalt 3 minutit. Lisada
Ulejaanud vesi jark-jargult kuni soovitud
toodeldavuse saavutamiseni ning segada veel 2
minutit. Veenduge, et maksimaalset lubatud
veekogust ei Uletata.

Segamisvesi:
Joogivee kvaliteet

Temperatuuri vahemik:

+5 °C kuni +30 °C (aluspinna, 6hu ja materijali
temperatuur)

Madal temperatuur ja kilm segamisvesi
aeglustavad tugevuse arengut, nduavad
intensiivsemat segamist ja vdhendavad mordi
voolavust. Kérgemad temperatuurid kiirendavad
protsessi.

PAIGALDAMINE:

Kasitsi paigaldamine:

Kanda TF10 CARBOrefit® tekstiilpeenbetoon
esimese nakkekihina pintsliga eelniisutatud
mattniiskele betoonaluspinnale ning hddruda
materjal aluspinna pooridesse.

TEKSTIILPEENBETOON

Jargnev mordi pealekandmine tuleb teha
varske-varskele. Kanda esimene kiht TF10
CARBOrefit® tekstiilpeenbetooni
lamineerimismeetodil veel kivinemata
nakkekrundile. Paigaldada esimesele
mordikihile CARBOrefit® sisinikkiust armeering
ning suruda see kergelt mordi sisse. Seejarel
kanda peale jargmine TF10 CARBOrefit®
tekstiilpeenbetooni kiht.

Masinaga paigaldamine: TF10 CARBOrefit®
tekstiilpeenbetoon paigaldatakse MAWO-
PAGEL® tiheda materjalijoaga margpritsimisel.
Morti voib pritsida selleks to6ks sobivate
tigupumpadega, mis on varustatud reguleeritava
reduktoriga. Pritsotsikut tuleb hoida umbes 50
cm kaugusel vdimalikult risti pritsitava pinnaga.
Esimene pritskiht kantakse suurema
surudhuréhuga, et tagada hea nakke teke
aluspinnaga. Parast esimese pritskihi
paigaldamist asetada CARBOrefit® sisinikkiust
armeering kohale ja suruda see kergelt mordi
sisse. Jargmised pritskihid paigaldatakse sobiva
etteandekiiruse ja suruéhurdhuga, véltides
armeeringu kahjustamist. Etteandekiirus ja
surudhurdéhk maaratakse objekti tingimustest
lahtudes paigaldustdid teostava spetsialisti
poolt. Sisteem ehitatakse kihthaaval,
paigaldades vaheldumisi Ghe pritsmérdikihi ja
Uhe armeeringukihi. Lopetuseks kantakse peale
viimane pritsmordikiht. Parast pritsimist vdib
pinda vajaduse korral kohe viimistleda ja siluda.

Suruéhukompressor
Vidhemalt 5 m3/min, 5 baari

JARELHOOLDUS:

Kaitsta avatud mérdipindu kohe pérast
paigaldamist enneaegse vee aurustumise eest
(tuul, tdmbetuul, otsene paikesekiirgus jne.) 3-5
60péeva jooksul.

Sobilikud jarelhooldusmeetodid:
Vesihooldus, niisked kotiriided, fooliumkatted,
termokile voi niiskust sailitavad katted O1
jarelhooldusaine.

O1 jarelhooldusaine kasutamisel jérgige
vastavat tehniliste andmete lehte.

3ro3turis sisalduv teave, paigaldusjuhised, tehnilised nouanded ja muud soovitused pohinevad ulatuslikel uuringut
jiisk

>ses kolmandate osapoolte varaliste Sigustega, ega vabasta klienti vastutusest testida tooteid ja
ks. Esitatud katseandmed on keskmised vaartused ja analiitisid. Toimetatud kaubal on vaimalik
itused vajavad kirjalikku kinnitust. Projekteerijad ja paigaldajad pe

wusimate tehnoloogiliste arengute kohta. Meie klienditeeninduse meeskond aitab alati hea meelega j
wvaldamisega on eelmine teave toote kohta kehtetu. Kehtiv versioon on saadaval kodulehel aadressil www.pagel.com
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