Tehniliste andmete leht
V1®/10, V1®/50, V1®/160

Spezial-Beton

-JOOTEBETOON

V1®/10 PAGEL JOOTEBETOON
V1®/50 PAGEL JOOTEBETOON
V1®/160 PAGEL JOOTEBETOON

KATSESERTIFIKAADID JA TUNNISTUSED

» Testitud vastavalt DAfStb direktiivile (VeBMR) "Tsemendi pdhse jootebetooni ja vuugimordi
tootmine ja kasutamine" (QDB - Saksa ehituskemikaalide kvaliteediliit)

» Toode on vastavuses DIN EN 1504-6 “Sarrusvarraste ankurdamine”

» Vaga suur sulfaadikindlus - kontrollimine vastavalt DIN 19573 (V1®/ 50 ja V1®/ 160)

» Suur vastupidavus kloriidide tungimisele - kontrollimine kloriidi tungimiskoefitsiendi
(V1®/50) testimisega.

» Testitud vastavalt DVGW tehnilistele eeskirjadele, todlehtedele W 270 ja W 347

» Testitud vastavalt DVGW tehnilistele eeskirjadele, téoleht W 300 (V1®/ 50)

» Survevee imendumise katsetamine vastavalt DIN 12390-8 (V1®/ 160)

» Tehase tootmisohje vastavalt DIN EN 1504-3; Tabel ZA. 1a V1®/ 50 ja V1®/ 160 jaoks

» Tehase tootmisohje vastavalt DIN EN 1504-6

» Ettevotte sertifikaat vastavalt DIN EN ISO 9001:2015

KASUTUSNAIDE

Terasaariku jootmine V1/50 jootebetooniga

PAGEL-



JOOTEBETOON

OMADUSED

» Vaga voolav

» Kontrollitud paisumine koos betoonvundamendi ja masina alusplaadi vahelise Gthendamisega.

» Suur algne ja [6plik tugevus

» Madal elastsusmoodul Ghenduskohas koos suure paindetugevusega

» Madal vesitsementtegur

» Vaga suur vastupidavus jaatorjesooladele, vett mittelabilaskev ja mineraalélide ning kiituste suhtes
vastupidav

» Pumbatav ja holpsasti toddeldav - ka madalatel temperatuuridel, mono-, segamis- ja
etteandepumpadega (kiisige masina sobivust).

» Vastab ehitusmaterjalide klassile A1 (mittesuttiv) nGuetele vastavalt Euroopa Komisjoni 26.
septembri 2000. aasta otsusele 2000/605 / EU (avaldatud Euroopa Liidu Teatajas L258)

KASUTUSALAD

» Universaalne jootebetoon erinevate masinate tapseks paigalduseks.

» Turbiinid, generaatorid, kompressorid, diiselmootorid ja muud suure diinaamilise koormusega
elektrijaamad

» Kinnitamised

» Terasest ja betoonist sammaste alused

» Monteeritavad betoondetailid ja teraskonstruktsioonid

» Silla laagrid ja paisumisvuugid

» Kraana ré6pad ja raadioteleskoobid, terase- ja metallurgiatehased ning kaevandusrajatised

» Paberi-, keemia- ja rafineerimistehased

» Torude Ghendamised kanalite, kanalisatsiooni ja joogivee mahutites gaasi ja veesurve
tihendamiseks

BETOONI KORROSIOON LEELISE-

RANIDIOKSIIDI REAKTSIOONI KESKKONNAKLASSI MAARAMINE VASTAVALT:
TAGAJARJEL DIN EN 206-1/DIN 1045-2

Niiskusklass WO WF WA WS XO XC XD XS XF XA XM
JOOTEBETOON . . o 5 01234 123 123 1234123 12
K&ik PAGEL toodetes kasutatud taitematerjalid V1®/10 o eeee oee 000 0ee oo oo
on vastavuses DIN EN 12620 V1®/50 o eeee 0600 000 06000 0600 o0
leelisetundlikkusklassile E1 ja périnevad V1®/160 @ eeee 000 c000 0000 000 oo
ohututest allikatest * Sulfaadirtinnak kuni 600 mg /|

** tdiendavate kaitsemeetmetega vastavalt standardile DIN
1045-2 V1®/50, V1®/160: sulfaadikindluse tdend vastavalt
standardile DIN 19573, lisa C

Klassifikatsioon vastavalt DAfStb VeBMR juhistele:
Voolavusklass | Voolu klass Kahanemisklass Varajase Survetugevusklass
koonus tugevuse klass
V1@/10 Klassifikatsioon f2 - SKVM II A C55/67
V1@/50 Klassifikatsioon - a3 SKVB | A C55/67
V1®/16 Klassifikatsioon - a2 SKVB | A C55/67

PAGEL Spezlal-Bston
GmbH & Co.KG
45355 Essen

Werk Essen
VeBMR

A

CURUTATSGEMONSD 47T
DETSTHE BALCHENE

PAGEL-



Spezial-Beton

TEHNILISED ANDMED

Tehniliste andmete leht
V1®/10, V1®/50, V1®/160

TOUP V1®/10 V1®/50 V19/160
Tera suurus mm 0-1 0-5 0-16
Valukihi paksus mm 5-30 20-120 100-400
Vee kogus % 13 12 11
Kulu (kuiv segu), u. kg/m3 2.000 2.000 2.100
Varske segu tihedus u. kg/m3 2.250 2.300 2.300
To6tlemisaeg u. min. 90 90 90
Voolu kiirus (rennis) 5 min mm = 650 p.m. p.m.

30 min. mm =550 p.m. p.m.
Valgumise |&bimoot 5 min mm p.m. =700 = 600

30 min. mm p.m. =620 =520
Paisumine 24 h Mahu % >0,1 >0,1 >0,1
Survetugevus* 1p N/mm? =40 > 40 =40
V1®/10:: 4x4x16 cm 7p N/mm? > 60 > 60 > 60
V1@/50,V1®/160:: 15x15x15 28 p N/mm? =80 =75 =75
cm 90 p N/mm? =90 =90 =90
Paindetugevus** 1p N/mm? >4 >4 =>4

7p N/mm? 26 26 26

28p N/mm? >8 >8 >8

90 p N/mm? =10 =10 =10
Elastsusmoodul (staatiline) 7p N/mm?2 > 30,000 > 30,000 > 30,000

28p N/mm? = 35,000 = 35,000 = 35,000

* - M6rdi survetugevuse katsetamine vastavalt DIN EN 196-1;

Betooni survetugevuse katsetamine vastavalt standardile DIN EN 12390-3
** - Paindetugevuse katsetamine vastavalt DIN EN 12390-5
p.m. = pole ma&ratud

Maksimaalne etteantud segamisvee kogus kehtib kogu ettendhtud kasutustemperatuuri vahemiku
kohta ja seda ei tohi Uletada.

Markus. Kdik esitatud testimisvaartused vastavad DAfStb VeBMR direktiivile

Varske ja tahke mordi testid temperatuuril 20 ° C + 2 ° C, proovide séilitamine 24 tundi, kuni
tugevuskontrollini, vees 20 ° C + 2 ° C. K&rgem v&i madalam temperatuur pdhjustab vérske / tahke
mordi omaduste ja katsetulemuste erinevusi. S&ltuvalt temperatuurist saab konsistentsi reguleerida
segamisvett pisut véhendades.

Sailitamine: 12 kuud. Jahedas, kuivas, pluskraadidel. Algses suletud pakendis.
Pakend: 25 kg kott, euroalus 1,000 kg
Ohuklass: mitte ohtlik kaup, jargige pakendil olevaid juhiseid

GISCODE: ZP1

PAGEL-TOOTE KOOSTISEST:

Tsement: vastavalt DIN EN 197-1

Taiteained: vastavalt DIN EN 12620

Lisaained: vastavalt DIN EN 450, ldine ehitusjérelevalve luba (abZ), DIN EN 13263 (lendtuhk,
ranidioksiid, jne.)

Lisand: vastavalt DIN EN 934-4



PAIGALDUS

ALUSPINNA ETTEVALMISTUS:

Puhasta korralikult, eemalda kdik lahtised
tikid, véimalik tsemendipiim ja mustus, jne.
kasutades liivapritsi vi haavelpritsi, vo6i mdnda
muud sarnast vahendit kuni téiteaine on
nahtaval. Tuleb saavutada korralikult kandev ja
nakkuv pind (1,5 N/mm?, KEW = 1,0 N/mm?).

Niisutamine:
Eelniisutada ca 6 kuni 24 tundi, kuni
betoonalus on kapillaarselt killastunud.

Armeering

Armatuuri ja ka muude metallosade pinna
ettevalmistamise aste ldhtub kehtivate
eeskirjade nduetest ja selles tuleb enne
pealekandmist veenduda.

Mitte terasest metallid:

Tsement ja tsemendi baasil ehitusmaterjalid
voivad pdhjustada varviliste metallide
lahustumist (nt. alumiinium, vask, tsink).
Palun kontakteeruge meiega tehnilise néu
saamiseks.

RAKETIS:

Raketis tuleb kinnitada tugevalt ja tihendada
betoonaluse vastu.

Kasutage mitteimavat raketist.

Jootebetooni véljaulatumine:

Arge iiletage lubatud 50 mm valu véljaulatust
jargides konstruktsioonilisi spetsifikatsioone.
Alusplaatide ja masinaplaatide puhul, mis on
allutatud tugevatele diinaamilistele
koormustele ja eelpingestatud ning sellest
tulenevatele kdrgetele servasurvepingetele,
tuleks vuukimine ideaaljuhul 18bi viia
kandeplaadiga tasapinnas, 18igata 45° nurga
all voi ara |digata plaadiga samal tasapinnal.
tugiplaat varskena parast vuukimist.See véldib
tekkivate pingete kuhjumise ja purunemise
(jargige staatilisi ja struktuurilisi
spetsifikatsioone).

JOOTEBETOON

SEGAMINE:

Segu on valmis kasutamiseks - sega ainult
veega. Kalla alguses enamik veest puhtasse
egumasinasse (naiteks sundmikser) jattes osa
vajalikust veest valja. Sega umbes 3 min., lisa
valjajdénud vesi ja sega veel 2 min, kuni segu
on homogeenne.

Segamisvesi:
Joogivee kvaliteet

Temperatuuri vahemik:
+5°C kuni + 35 ° C (komponentide, 6hu ja
materjali temperatuur)

Madal temperatuur ja kilm vesi likkavad
tugevuse arengut edasi, nGuavad intensiivset
sundsegamist ja véhendavad voolavust.
Kérgem temperatuur kiirendab tugevuse
arengut ja v&ib véhendada ka vooluomadusi.

JOOTMINE:

Valamisprotsess voib toimuda ainult Ghest
kiljest v&i nurgast ilma katkestusteta.Kui
valamine toimub suurtele pindadele, siis
soovitame alustada plaadi keskelt kasutades
toru. Masina paigladamisel vala kdigepealt tais
ankrupoltide augud (augu tlemise dareni) ja
alles siis jatka Ulejganud plaadiga.

JARELHOOLDUS:

Véljapaistvad valatud pinnad tuleb viivitamatult
kaitsta liiga kiire kuivamise eest (tuul,
tuuletdmbus, otsene paikesepaiste, jne. ) peale
valu véhemalt 3-5 pédeva jooksul.

Sobilikud jérelhooldusmeetodid:

Veega niisutamine, kilega katmine, niisked
kotiriided, termokile vai niiskust sailitavad
katted, O1 jarelhooldusaine.

Jérgi tehnilise info lehte kui kasutad O1
jarelhooldusainet.

Brogiiiris sisalduv teave, paigaldusjuhised, tehnilised nduanded ja muud soovitused pahinevad ulatuslikel uuringutel ja kogemustel. Need ei ole siiski siduvad, eriti seoses kolmandate osapoolte varaliste
Bigustega, ega vabasta Klienti tema kohustusest kontrollida, kas tooted ja protsessid sobivad kavandatud rakenduseks. Naidatud katseandmed on keskmised véartused ja analiiisid. Toimetatud kaubal on
véimalikud kbrvalekalded niitudes. Sellest brosiiiirist esitatud soovitustest krvalekaldumiseks on vaja kirjalikku kinnitust. Projekteerijad ja paigaldajad peavad tutvuma uusima infolehe véljaandega ja saada
teavet uusimate tehnoloogiliste arengute kohta. Meie klienditeeninduse meeskond aitab alati hea meelega ja hindame teie huvi. Selle valjaande avaldamisega on eelmine teave toote kohta kehtetu. Praegune

ja kehtiv versioon on saadaval Internetis aadressil www.pagel.com
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