Tehniliste andmete leht
CM20 (PCC/SPCC, RM/SRM)

Spezial-Beton

EHITUSMORT

CM20 (PCC /SPCC, RM/SRM) KANDVA BETOONI EHITUSMORT

KATSESERTIFIKAADID JA TUNNISTUSED

» PCC ja SPCC betooni asendussiisteem vastavalt ZTV-ING 3. osa 4. jaotisele, DAfStb Rili SIB M3,
DAfStb Rili IH (RM ja SRM) ja DIN EN 1504-3 kandvate betoonkonstruktsioonide parandustd6d

» Kasutuskadlblikkuse kinnitus: Gldine ehitusjarelevalveameti katsetunnistus (abP)

» Tuletundlikkuse klass A1 - vastavustdendamine vastavalt DIN EN 13501-1

» Suur vastupidavus kloriidioonide sissetungile - tdestatud kloriidi migratsioonikoefitsiendi testimisega
vastavalt BAW infolehele (MDCC)

» Suur karboniseerumiskindlus - tdendamine karboniseerumise méara testimisega vastavalt BAW
infolehele (MDCC)

» Suur kilma- ja jadsulatussoolakindlus - tdendamine CIF- ja CDF-meetoditega

» VeetsUklite vastupidavuse tdend vastavalt BAW soovitustele

» Saksamaa ehituskemikaalide kvaliteeditihingu kolmanda osapoole jarelevalve (QDB)

» Tehase tootmiskontroll vastavalt standardile DIN EN 1504-3

» Ettevotte sertifikaat vastavalt DIN EN ISO 9001: 2015

KASUTUSE NAIDE
Kandva betooni parandamine CM20 (PCC/SPCC, RM/SRM) ehitusmérdiga
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KANDVA BETOONI PARANDUSMORT

OMADUSED

» Kasutusvalmis tsemendip8hine parandusmort

» Tuleb ainult joogiveega segada

» VBib paigaldada pihustamise ja kasitsi pealekandmisega

» Pehme plastiline paigaldamise konsistents, millel on vaga hea stabiilsus vertikaalsetel ja laepindadel
» Suureparane t66deldavus MAWO-PAGEL® Shuvooluga margpihustamisprotsessiga
» Suur karboniseerumiskindlus - véhendab CO; ja niiskuse labitungimist

» Suur kilma- ja jaasulatussoolakindlus

» Suur kloriidi 18bitungimiskindlus

» Suur leeliselisuse reserv

» Armatuuri aktiivne korrosioonikaitse

» Avatud aurude difusiooniks

» Mittesuttiv

» Suures osas suletud vee ja 8li sissepdésu eest

SUSTEEMI KOMPONENDID

RMO2 Korrosioonikaitse ja nakkekrunt
CM20 Kandva betoonkonstruktsiooni parandusmort
MSO05 PCC TASANDUSKIHT (0-0,5 mm)

KASUTUSALAD

» Betooni, eelpingestatud betooni ja raudbetoonkonstruktsioonide parandamine koos mérdi
konstuktiivse tugevuse arvutusega

» Kloriidikahjustusega tugede remont kandevdime taastamiseks sh. parklate ja maa-aluste garaazidel

» Kahjustatud raudbetoondetailide taastamine.

» Armatuuri kaitsekihi suurendamine tulekindluse suurendamiseks

» Betooni remont merel ja siseveekogudel Federal Hydraulic Engineering Institute (BAW) vastavalt ZTV-
W LB 219

BETOONI KORROSIOON LEELISE-RANIDIOKSIIDI
REAKTSIOONI TAGAJARJEL

Niiskusklass WO  WF WA WS
CM20 [ ] L] L] (]
Kdik PAGEL toodetes kasutatud taitematerjalid on
vastavuses DIN EN 12620 leelisetundlikkusklassile El ja
périnevad ohututest allikatest

KESKKONNAKLASSI MAARAMINE VASTAVALT:
DIN EN 206-1 / DIN 1045-2
XO XC XD XS XF XA* XM XW XALL XDYN XSTAT XBW
0 1234 123 123 1234 123 123 12 123
CM20 e ©e000 000 000 0000 00 o0 oo ° ° '
* Sulfaadirinnaku korral kuni 600 mg/I
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pAG E I—O Tehniliste andmete leht

Spezial-Beton CM20 (PCC/SPCC, RM/SRM)

TEHNILISED ANDMED

TUUP CM20 (PCC,RM  CM20 (SPCC, SRM)
Tera suurus mm 0-2 0-2
Vee kogus max % 12 12
Toodtlemisaeg u. 20°C  min. > 45 > 45
Kulu u. kg/m3 1,85 1,85
Varske mordi tihedus u. kg/m3 2.200 2.200
Kihi paksus (kokku 2 kihti) mm 10-60** 10-60**
Survetugevus* 1p N/mm? > 30 p.m.
7p N/mm? > 40 > 40
28 p  N/mm? > 50 > 50
Paindetugevus* 1p N/mm? >4 p.m.
7p N/mm? >5 >5
28 p  N/mm? >38 >38
Nakketugevus 7p N/mm? >2 >2
E-moodul 28p N/mm? = 30.000 = 35.000
Klassifikatsioon vastavalt standardile EN 1504-3 R4 R4
Vastupidavusklass vastavalt DAfStb RL SIB-le M3 M3

* Paindetugevuse ja survetugevuse katsetamine vastavalt DIN EN 196-1; DAfStb Rili IH ladu B
** kihi lubatud kogupaksus vastavalt ZTV-ING 50 mm
p.m. = pole maéaratud

Markus. Kdik varske ja tahke mérdi testid temperatuuril 20 ° C = 2 °C, K&rgem v&i madalam
temperatuur pShjustab varske / tahke mérdi omaduste ja katsetulemuste erinevusi. S8ltuvalt
temperatuurist saab konsistentsi reguleerida segamisvett pisut vdhendades.

Sailitamine: 12 kuud. Jahedas, kuivas, pluskraadidel. Algses suletud pakendis.
Pakend: 25 kg kott, euroalus 1,000 kg

Ohuklass: mitte ohtlik kaup, jérgige pakendil olevaid juhiseid

GISCODE: ZP1

PAGEL-TOOTE KOOSTISEST:

Tsement: vastavalt DIN EN 197-1

Taitematerjal: vastavalt DIN EN 12620

Peenlisandid: vastavalt DIN EN 450, Gldine ehitusjarelevalve luba (abZ), DIN EN 13263 (lendtuhk,
ranidioksiid, jne.)
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KANDVA BETOONI PARANDUSMORT

PAIGALDUS

ALUSPINNA ETTEVALMISTUS:

Eemaldage lahtised ja nakkumist takistavad
osad, nagu tsemendipiim, lisandid jne,
kasutades sobivaid meetodeid (nt. liivaprits,
haavelprits, jne) kuni stabiilse terastruktuuri
paljastumiseni. Tagatud peab olema piisav
|6hestustdmbetugevus (tavaliselt = 1,5 N/mm?,
KEW = 1,0 N/mm?2).

Niisutamine:
Eelniisutada ca 6 kuni 24 tundi, kuni betoonalus
on kapillaarselt killastunud.

Armeeritud betoon

Armatuuri ja muude mustmetallist sisseehitatud
osade pinna ettevalmistusaste séltub kehtivate
kehtivate eeskirjade nduetest ja selles tuleb
enne téotlemist veenduda.

KORROSIOONIKAITSE:

Katke pintsliga roostest puhastatud
armatuurrauale kaks kihti RM02
KORROSIOONIKAITSE JA NAKKEKRUNT

Mitteraudmetallid:

Tsement ja tsemendiga seotud ehitusmater-jalid
voivad p&hjustada mitteraud-metallide (nt.
alumiiniumi, vase, tsingi) eraldumist kontakt-
pinna Gleminekupiirkonnas. Tehnilise nGu
saamiseks votke meiega Ghendust.

SEGAMINE:

Kuivmort on kasutusvalmis ja tuleb ainult veega
segada. Valage ettendhtud kogus vett, valja
arvatud véike kogus, puhtasse ja sobivasse
segamisseadmesse (nt. sundmikser). Lisa
kuivmort ja sega vdhemalt 3 minutit. Lisage
jarelejdénud vesi ja segage, kuni see on
homogeenne, veel véhemalt 2 minutit.

Lisatav vesi:
Joogivee kvaliteet

Temperatuuri vahemik:

+5 °C kuni +30 °C (aluspinna, 6hu ja materijali
temperatuur)

Madalad temperatuurid ja kilm lisatud vesi
aeglustavad tugevuse arengut, nduavad
intensiivset j6ulist segamist ja véhendavad
voolavust. Kdrgem temperatuur kiirendab..

PAIGALDAMINE:

Korrosioonikaitse

Vajadusel katke paljastatud ja ettevalmistatud
armatuurraud taielikult kahe kihi RM02
korrosioonikaitsega. Pd&rake tdhelepanu
vastavale tehnilistele andmete lehele.

Késitsi paigaldus:

Mineraalne nakkekrunt RMO02 tuleb pintseldada
eelnevalt mérja, mattniiske betoonpinna sisse
sligavale pooridesse, kasutades harja voi pintslit,
jatmata tihimikke. Jargnev mérdiga katmine
tuleb teha vérske-varskele.

Seejarel tihendage sobivate tdoriistadega
ehitusmort CM20 veel tardumata nakkekrundi
sisse, jaotage see laiali ja siluge.

Masinaga paigaldus:

CM20 paigaldamine MAWO-PAGEL-iUhtlase
vooluga-margpihustamine:

Morti voib pihustada tavaliste muutuva kiirusega
kaigukastiga sellele rakendusele sobivate
kruvitoitepumpadega. Hoidke pihustusotsakut
voimalikult risti pihustuspinnaga, ca. 50 cm
kaugusel. Esimene kiht mérti pihustatakse suure
surudhu survega, et suurendada naket.
Téiendavad pihustuskihid kantakse peale
reguleeritud edastuskiiruse ja suruéhu jéuga.
Edastuskiirust ja surudhu jéudu reguleerivad
spetsialistid séltuvalt kohalikest tingimustest.
Pindade jareltdotlust ja vajalikku silumist saab
teha kohe peale pritsimistodde 16ppu.

Kompressor: 5 m%min, 5 Bar
Temperatuuride vahemik: + 5°C to + 35 °C
Segamisvesi: Joogivee kvaliteet

JARELHOOLDUS:

Véljapaistvad té6deldud pinnad tuleb kaitsta
liiga kiire kuivamise eest (tuul, tuuletdmbus,
otsene paikesepaiste, jne. ) koheselt peale
paigaldust ja 3-5 pédeva jooksul.

Sobilikud jarelhooldusmeetodid:
Vesihooldus, kilega katmine koos kotiriidega,
termokile vai niiskust sailitavad katted, O1
PAGEL® jarelhooldusaine.

O1 PAGEL® jarelhooldusaine kasutamisel
jargige vastavat tehniliste andmete lehte.

Brosiiris sisalduv teave, paigaldusjuhised, tehnilised nduanded ja muud soovitused péhinevad ulatuslikel uuringutel ja kogemustel. Need ei ole siiski siduvad, eriti seoses kolmandate osapoolte varaliste

Sigustega, ega vabasta klienti tema kohustusest kontrollida, kas tooted ja protsessid sobivad kavandatud rakenduseks. Naidatud katseandmed on keskmised vaértused ja anallisid. Toimetatud kaubal on
vaimalikud kérvalekalded naitudes. Sellest brogudirist esitatud soovitustest kérvalekaldumiseks on vaja kirjalikku kinnitust. Projekteerijad ja paigaldajad peavad tutvuma uusima infolehe véljaandega ja saada
teavet uusimate tehnoloogiliste arengute kohta. Meie klienditeeninduse meeskond aitab alati hea meelega ja hindame teie huvi. Selle valjaande avaldamisega on eelmine teave toote kohta kehtetu. Praegune

ja kehtiv versioon on saadaval Internetis aadressil www.pagel.com
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