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Spezial-Beton VTO05,VT10

TURBO JOOTEBETOON

VTO05 TURBO JOOTEBETOON
VT10 TURBO JOOTEBETOON

KATSESERTIFIKAADID JA TUNNISTUSED

» Testitud vastavalt DAfStb direktiivile (VeBMR) "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem
Vergussbeton und Vergussmoértel" (Tsemendi baasil jootebetooni ja vuugimérdi tootmine ja kasutamine)
(QODB - Saksa ehituskemikaalide kvaliteediliit)

» Toode on vastavuses DIN EN 1504-6 “Sarrusvarraste ankurdamine”

» Suur vastupidavus pakasele ja jaatérjesoolale - tuvastamine CDF-meetodil

» Vaga suur sulfaadikindlus - katsetatud vastavalt DIN 19573

» Tehase tootmiskontroll vastavalt DIN EN 1504-6

» Ettevotte sertifikaat vastavalt DIN EN ISO 9001:2015

KASUTUSNAIDE
Kaevuluugi kdrguse reguleerimine PAGEL® VT turbomdérdiga ja PAGEL® VT-P turbomérdiga

TEE PIND

KAEVU KAAS

~— KULM ASFALT
PAGEL® VT10 )
TURBO
JOOTEBETOON

: PAGEL® VT-P10 _
. TURBO MORT

ARGUNE VOOLIKUGA KLAMBER

PAGEL



TURBO JOOTEBETOON

OMADUSED

» 30 minutiga valmis koormusteks

» Kerge téodelda

» Suur voolavus

» Mittekahanev

» Vett mitte labilaskev

» Kilmakindel peale 2 tundi

» Lihtne t66delda temperatuurivahemikus +1 °C ja +30 °C

» Ehitusmaterjalide klass A1 vastavalt Euroopa Komisjoni 26. septembri 2000. aasta otsusele 2000/605 / EU
(avaldatud Euroopa Liidu Teatajas L258)

» Suur kuluefektiivsus tanu kiirele t66 edenemisele

KASUTUSALAD

» Kaevuluugi kérguse reguleerimine
» Inspektsiooniavade, lUUsi siibrite , liiklusmérkide ja -fooride betoneerimine (teet66d)
» Gaasi- ja veetorustiku Ghenduskohtade tihendamine

PAGEL® KAEVULUUGI MORT VASTAVALT DIN 19573 BETOONI KORROSIOONIGASEOTUD NIISKUSKLASS, MIS

V. ftnGu- ® A
TEST VTO5 VT10 d:IS;:vSItl\ln?;SB ON POHJUSTATUD LEELISE RANIDIOKSIIDI REAKTSIOONIST
Vérske segu tihedus u. kg/m*®  2.100 2.200 - Niiskusklass WO WF WA WS
Konsistents mm =780 =850 =650 mm VT . ° ° .

(230cm) (z30cm) (=250mm K&ik PAGEL®’s toodeteskasutatud taitematerjalidon

ilma kaldeta) vastavusesDINEN 12620leelisetundlikkusklassile El ja

Survetugevus 2h(5°Q)  N/mm? =2 22 22 périnevad ohututest allikatest.

2h(20°C) N/mm? =10 >10 >10

1d N/mm? =25 >45 >25 —

284 N/mm? =55 >70 >50 KESKKONNAKLASSI MAARAMINE VASTAVALT:
Kahanevus* Esm91d % 1,34 0,95 <15 DIN EN 206-1/DIN 1045-2

Esi91d % 137 098 <20 XO XC XD XS XF  XA* XM
Jaasulatussoolade kindlus* g/m*> 56 29 1.500 1234 123 123 1234 123*123
(CDF-Meetod) parast 28 tsiiklit VTO5 o o006 06060 06060 o006 o606 .
Sulfaadikindlus* mm/m 0,4 0,08 <08 VT10 e o066 566 006 eeee oee .

* esialgse testi tulemused

*

sulfaadirinnakuga kuni 600 mg /|

** taiendavate kaitsemeetmetega vastavalt standardile
DIN 1045-2, Sulfaadikindluse tdendamine vastavalt
standardi DIN 19573 C lisale.
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Spezial-Beton

TEHNILISED ANDMED

TOUP VT05 VT10
Tera suurus mm 0-0,5 0-1
Valukihi paksus mm 10-30 10-50
Vee kogus max. % 18 16-18
Kulu (kuiv segu), u. kg/m? 1.900 1.900
Varske segu tihedus u. kg/m? 2.100 2.200
Tootlemisaeg u. +20°C min 5 1-3
Laialivalgumise moot mm =300 =300
Paisumine 24 h Mahu % >0,1 >0,1
Survetugevus* 30 min N/mm? =5 =5
1h N/mm? >8 >8
2h N/mm? >10 >10
1d N/mm? > 25 > 45
7d N/mm? > 40 > 60
28d N/mm? > 55 >70
Paindetugevus* 30 min N/mm? =2 =2
1h N/mm? >2 >2
2h N/mm? >2 >2
1d N/mm? >4 >5
7d N/mm? >6 26
28d N/mm? >8 >8

* Painde- ja survetugevuse testimine vastavalt standardile DIN EN 196-1

Markus: Vérske ja tahke mordi testid on tehtud temperatuuril 20 ° C £ 2 ° C. Kérgem véi madalam temperatuur
pohjustab varske / tahke mérdi omaduste ja katsetulemuste erinevusi. Soltuvalt temperatuurist saab
konsistentsi reguleerida segamisvett pisut véhendades.

Séilitamine: 6 kuud. Jahedas, kuivas, pluskraadidel. Algses suletud pakendis.

Pakend: 25 kg kott, euroalus 1000 kg

Ohuklass: mitte ohtlik kaup, jargige pakendil olevaid juhiseid

GISCODE: ZP1

PAGEL®-TOOTE KOOSTISEST:

Tsement: vastavalt DIN EN 197-1

Taiteained: vastavalt DIN EN 12620

Lisaained: vastavalt DIN EN 450, tldine ehitusjarelevalve luba (abZ), DIN EN 13263 (rénidioksiid, jne.)
Lisand: vastavalt DIN EN 934-4

PAGEL



PAIGALDUS

ALUSPINNA ETTEVALMISTUS:

Puhasta korralikult, eemalda koik lahtised tikid,
voimalik tsemendipiim ja mustus, jne. kasutades
liivapritsi voi haavelpritsi, véi ménda muud sar-
nast vahendit kuni téiteaine on nahtaval. Tuleb
saavutada korralikult kandev ja nakkuv pind

(1,5 N/mm?, KEW = 1,0 N/mm?3).

NISUTAMINE:

Umbes 6-24 tundi enne segu paigaldamist hoia
pinnad korralikult mérjad kuni kapillaarse killa-
stumiseni.

Armeering:

Puhasta kogu rooste vélja paistvalt sarrusraualt,
kuni paistab puhas metall, vastavalt puhastusa-
ste Sa 2 Y2 vastavalt DIN EN ISO 12944-4.

MITTE TERASEST METALLID:

Tsement ja tsemendi baasil ehitusmaterjalid voi-
vad p&hjustada varviliste metallide lahustumist
(nt. alumiinium, vask, tsink).

Palun kontakteeruge meiega tehnilise néu
saamiseks.

RAKETIS:

Raketis tuleb kinnitada tugevalt ja tihendada
betoonaluse vastu.

Kasutage mitteimavat raketist.

Jootebetooni véljaulatumine:

Arge iiletage lubatud 50 mm valu Gleulatust
jargides konstruktsioonilisi spetsifikatsioone.
Dinaamiliselt pingestatud ja eelpingestatud
alusplaadi jootmisel, mille vundamendid on
suure surve all ka servadest, st. jootebetoon
peab olema valatud kasutades 45 kraadist faasi
vélisnurgal, voi tuleb 16igata faas koheselt
samale tasapinnale laagri plaadiga, enne kui
betoon on tahenenud. See véaldib tekkivate pin-
gete kuhjumise ja purunemise (jérgige staatilisi
ja struktuurilisi spetsifikatsioone).

TURBO JOOTEBETOON

SEGAMINE:

Segu on valmis kasutamiseks - sega ainult
veega. Palun jalgi instruktsioone kotil dige

vee koguse jaoks ja kalla alguses 2/3 veest se-
gumasinasse (naiteks sundsegumasin) jattes osa
vajalikust veest vélja. Sega umbes 3 min., lisa
véljajdanud vesija sega veel 2 min, kuni segu on
homogeenne.

Segamisvesi:
Joogivee kvaliteet

Temperatuuri vahemik:
+ 5 °C kuni + 35 °C (komponendi, &hu ja
materjali temperatuur)

Madal temperatuur ja kilm vesi likkavad
tugevuse arengut edasi, nduavad intensiivset
sundsegamist ja vahendavad voolavust. Kérgem
temperatuur kiirendab tugevuse arengut ja voib
véhendada ka vooluomadusi.

VALAMINE:

Vala Uhtlaselt pideva joana alustades Ghest nur-
gast. Kui valamine toimub suurtele pindadele,
siis soovitame alustada plaadi keskelt kasutades
toru. Masina paigladamisel vala kdigepealt téis
ankrupoltide augud (augu tlemise aareni) ja
alles siis jatka Ulejaanud plaadiga

JARELHOOLDUS:

Valjapaistvad valatud pinnad tuleb viivitamatult
kaitsta liiga kiire kuivamise eest (tuul, tuuletém-
bus, otsene paikesepaiste, jne.) peale valu
vahemalt 3-5 péeva jooksul.

Sobilikud jarelhooldusmeetodid:

Veega niisutamine, kilega katmine, niisked
“kotiriided” termokile voi niiskust sailitavad
katted, O1 jarelhooldusaine.

Jargi tehnilise info lehte kui kasutad O1
jarelhooldusainet.

Brosudrissisalduvteave, paigaldusjuhised, tehnilisednéuanded ja muudsoovitusedpohinevadulatuslikeluuringutel ja kogemustel. Need ei ole siiski .

siduvad, eriti seoses kolmandate osapoolte varaliste Gigustega, ega vabasta klienti tema kohustusest kontrollida, kas tooted ja protsessid sobivad PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG
kavandatud rakenduseks. Naidatud katseandmed on keskmised vaartused ja analiitsid. Toimetatud kaubal on vimalikud kérvalekalded naitudes. Wolfsbankring 9 Tel. +49 201 68504 0
Sellest brosirist esitatud soovitustest kérvalekaldumiseks on vaja kirjalikku kinnitust. Projekteerijad ja paigaldajad peavad tutvuma uusima

infolehe valjaandega ja saada teavet uusimate tehnoloogiliste arengute kohta. Meie klienditeeninduse meeskond aitab alati hea meelega ja 45355 Essen - Germany Fax +49 201 68504 31
hindame teie huvi. Selle véljaande avaldamisega on eelmine teave toote kohta kehtetu. Praegune ja kehtiv versioon on saadaval Internetis aadressil www.pagel.com + info@pagel.com
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